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4.1 Aktuelle Dokumente W

DIN EN 1090 Ausfuihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —

Tell 1. Konformitatsnachweisverfahren flr tragende Bauteile (CE)
Oktober 2009, Juli 2010, Februar 2012

Tell 2: Technische Regeln fur die Ausfihrung von Stahltragwerken
Dezember 2008, Oktober 2011

Teil 3: Technische Regeln flr die Ausfihrung von Aluminiumtragwerken
September 2008

In Kurze:
Teil 4: Technische Anforderungen an kaltgeformte, tragende Bauelemente aus Stahl und
kaltgeformte, tragende Bauteile fir Dach, Decken, Boden und Wandanwendungen

Teil 5: Technische Anforderungen an tragende, kaltgeformte Bauelemente aus
Aluminium und tragende, kaltgeformte Bauteile flr Dach-, Decken-, Boden-

und Wandanwendungen
Juli 2017
/O

Mi LHANDWERK



4.2 Bauaufsichtliche Einfliihrung

Bayerische Bauordnung

Bayerische Staatskanzlei

Suche i ] Q

Art. 3 Allgemeine Anforderungen

(1) 'Anlagen sind unter Bericksichtigung der Belange der Baukultur, insbesondere der anerkannten Regeln der Baukunst, so anzuordnen,
zu errichten, zu andern und instand zu halten, dass die offentliche Sicherheit und Ordnung, insbesondere Leben und Gesundheit, und die
natiirlichen Lebensgrundlagen nicht gefahrdet werden. 2Sie miissen bei ordnungsgemater Instandhaltung die allgemeinen Anforderungen
des Satzes 1 ihrem Zweck entsprechend angemessen dauerhaft erfiillen und ohne Missstande benutzbar sein.

(2) "Die vom Staatsministerium des Innern, fur Bau und Verkehr oder der von ihm bestimmten Stelle durch offentliche Bekanntmachung als
Technische Baubestimmungen eingefiihrten technischen Regeln sind zu beachten. 2Bei der Bekanntmachung kann hinsichtlich ihres Inhalts
auf die Fundstelle verwiesen werden. *Von den Technischen Baubestimmungen kann abgewichen werden, wenn mit einer anderen Losung
in gleichem MaRe die allgemeinen Anforderungen des Abs. 1 erfullt werden; Art. 15 Abs. 3 und Art. 19 bleiben unberuhrt. *Werden die
allgemein anerkannten Regeln der Baukunst und Technik beachtet, gelten die entsprechenden bauaufsichtlichen Anforderungen dieses
Gesetzes und der auf Grund dieses Gesetzes erlassenen Vorschriften als eingehalten.

Verweis auf die Technischen Baubestimmungen

Veréffentlichungen v

Liste der technischen

Baubestimmungen - Fassung
Januar 2015 (Hinweis: Diese Liste .

gilt bis auf Weiteres fort.) (673.7 kB) METALLHANDWERK




4.2 Bauaufsichtliche Einfuihrung W

Vollzug des Art. 3 Abs. 2 Satz 1 der Bayerischen Bauordnung (BayBO);

Liste der als Technische Baubestimmungen eingefiihrten technischen Regeln’

24 Metall- und Verbundbau

2.41 DIN EN 1993 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von
Stahlbauten
-1-1 - Tail 1-1- Allnemeina Reamasaiinneranaln nind Re- | Nazambhear 20010 )
DIN EN 1090-2 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminium- | Oktober 2011 *)
Anlage 2.4/2 tragwerken — Teil 2: Technische Regeln fur die
Ausflihrung von Stahltragwerken

O
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4.2 Bauaufsichtliche Einfuihrung W

Anlage 2.4/2

zu DIN EN 1090-2
Bei Anwendung der technischen Regel ist Folgendes zu beachten:

Die Zuordnung von Bauwerken, Tragwerken und Bauteilen zu den in DIN EN 1090-2, Abschnitt 4.1.2
genannten Ausfuhrungsklassen EXC 1 bis EXC 4 wird nachfolgend erldutert. Dabei ist zu beachten,

— dass die Herstellung von Bauteilen aus Stahl in den genannten Ausfihrungsklassen nur durch sol-
che Hersteller erfolgen darf, deren werkseigene Produktionskontrolle durch eine notifizierte Stelle
entsprechend DIN EN 1090-1:2012-02 zertifiziert ist;

> Zertifizierung nach EN 1090-1:2012-02
‘0\
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4.2 Bauaufsichtliche Einfuihrung W

Anlage 2.4/2

Ausfuhrungsklasse EXC 1

In diese Ausfuhrungsklasse fallen vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl
bis zur Festigkeitsklasse S275, fir die mindestens einer der folgenden Punkte zutrifft:

1. Tragkonstruktionen mit
— bis zu zwei Geschossen aus Walzprofilen ohne biegesteife Kopfplattenstoile
— druck- und biegebeanspruchte Stiitzen mit bis zu 3 m Knicklédnge
— Biegetragern mit bis zu 5 m Spannweite und Auskragungen bis 2 m
— charakteristischen veranderlichen, gleichmafig verteilten Einwirkungen/Nutzlasten bis 2,5 kN/m?
und charakteristischen verédnderlichen Einzelnutzlasten bis 2,0 kN

2. Tragkonstruktionen mit max. 30° geneigten Belastungsebenen (z. B. Rampen) mit Beanspruchun-
gen durch charakteristische Achslasten von max. 63 KN oder charakteristische ver&dnderliche,
gleichmaldig verteilte Einwirkungen/Nutzlasten von bis zu 17,5 kN/m? (Kategorie E2.4 nach DIN EN
1991-1-1/NA:2010-12, Tabelle 6.4DE) in einer Hohe von max. 1,25 m Uber festem Boden wirkend

3. Treppen und Gelander in Wohngeb&uden

A | andwirterhaftliche Rahiiide nhna ranalmalinan Perennaenvarkahr 7 B Srehalinen Gawirhehdi.

O
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Bauaufsichtliche Einflihrung W

- Ausblick auf die MVV TB

MVV TB
A 1.2.4 Bauliche Anlagen im Metall- und Verbundbau
Al241
Ausfihrung von Stahltragwerken DIN EN 1090-2:2011-10 Anlage A 1.2.4/5

Anlage A 1.2.4/5
Zu DIN EN 1090-2
Die technische Regel ist wie folgt anzuwenden:

1 Die Herstellung von tragenden Bauteilen aus Stahl in den genannten Ausflihrungsklassen darf nur durch
solche Hersteller erfolgen, deren werkseigene Produktionskontrolle durch eine notifizierte Stelle entsprechend
DIN EN 1090-1:2012-02 zertifiziert ist.

2 Die Ausfihrung von geschweildten Bauteilen, Tragwerken und Bauwerken aus Stahl in den genannten

Ausfilhrungsklassen darf nur durch solche Betriebe auf der Baustelle erfolgen, die (iber einen Eignungsnachweis
fur die Ausfihrung von Schweilarbeiten in den entsprechenden Ausflihrungsklassen verfugen. Als

Eignungsnachweis gilt alternativ:

METALLHANDWERK



Bauaufsichtliche Einflihrung W

- Ausblick auf die MVV TB

MVV TB
A 1.2.4 Bauliche Anlagen im Metall- und Verbundbau

Al241

A 1.2.4 Bauliche Anlagen im Metall- und Verbundbau

A1.241 Bemessung und Konstruktion von | DIN EN 1993-1-1:2010-12 Anlagen A 1.2.3/2
Stahlbauten DIN EN 1993-1-1/A1:2014-07 und A 1.2.4/1
DIN EN 1993-1-1/NA:2015-08

/
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Mandat Gelander

April 2016

Erster Entwurf eines Normungsauftrages
der Kommission fur Gelander

- sieben Normenteile

-  AVCP-Verfahren: 3

EUROPEAN
COMMISSION

Diskussion im Standigen Ausschuss, CPR 10/14

Brussels, XXX
[...](2016) XXX draft

Stellungnahmen von Mitgliedslandern,
EMU und SBS,

DRAFT COMMISSION IMPLEMENTING DECISION

Zweiter Entwurf liegt noch nicht vor.

of ...

on a standardisation request to the European Committee for Standardisation

as regards balustrade kits and railing kits in support of Regulation (EU) No 305/2011

O
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-1

Stand.:
TC 135-Entscheidung vom 09./10.04.2018
- Verteilung des Entwurfs fur die CEN-Umfrage
Titel:
2012: DIN EN 1090 Ausfiihrung von Stahltragwerken und
Aluminiumtragwerken
- Teil 1: Konformitatsnachweisverfahren fir tragende Bauteile
2018: Tragende Bauteile aus Stahl und Aluminium
Umfang:

2012: 43 Seiten,

2018: 23 Seiten A
®



4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-1

Leistungsmerkmale:

Fassung 2012: 11 Fassung 2018: 6 bzw. 7
- Grundlegende geometrische Toleranzen - Werkstoffeigenschaften
- Schweil3eignung - Ausfuihrungsklasse
- Bruchzahigkeit - Abmessungen, Form und Toleranzen
- Brandverhalten - Tragfahigkeit
- Freisetzung von Cadmium - Dauerhatftigkeit der Tragfahigkeit
- Freisetzung von radioaktiver Strahlung - Brandverhalten
- Dauerhatftigkeit - Feuerwiderstand von Dacheindeckungspr.
- Tragfahigkeit
- Verformung im Grenzzustand der Gebrauchs-
tauglichkeit
- Ermidungsfestigkeit
- Feuerwiderstand

Leistungsmerkmale sind (hpts.) Produkteigenschaften,
Ausnahme: Ausflhrungsklassen
(eigentlich sind keine Anforderungen an die Herstellung in Produktnormen

gewollt) M

METALLHANDWERK



4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen W
- Uberarbeitung EN 1090-1

Streichungen: - Abs. 7 Klassifizierung (EXCSs)
- Abs. 8 Kennzeichnung
- Anhang A Hinweise zur Erstellung einer Bauteilspezifikation
(Verfahren 1, 2, 3a, 3b)
- Anhang B Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle
(WPK)
damit auch ,Jahrliche Erklarung” (B.4.3)
und ,Schweildzertifikat” (Tabelle B.1)

Erkenntnis: Produkte im heutigen Sinne, also insbesondere geschweil3te
Produkte, werden europaisch nicht gehandelt.




4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

CEN/TC 135

Datum: 2017-10

FprEN 1090-2:2017

Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2:
Technische Regeln fiir die Ausfithrung von Stahltragwerken

Exécution des structures en acier et des structures en aluminium — Partie 2 : Exigences techniques pour les
structures en acier

Execution of steel structures and aluminium structures — Part 2: Technical requirements for steel structures

Umfang: 206 Seiten

O
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

5.7 Bolzen und KOPIDOIZEN ... s ssssssssassssssssasassssnsssss sesasasssssssssssssas susssn s asssansassssssssans 35
5.8 Bewehrungsstahl mit Schweiffverbindung zu Baustahl .......... =1 O 35
5.9 T2 =l ) 13 e L= o | S 35
5.10 Dehnfugen Del BIUCKEN. . s cers s ssssss e ssssmssessassmsssessssnss e ssnsrsesas smsssessnsnsss sennsnsssessnssessessnsnensenans 36
5.11 Hochfeste Zugglieder, Stabe und Endverbindungen ... e sssssesssssssnessassnsnsssanans 36
5.12  LaAeT 1M BaAllWE S cttiiiuiiniuminmesssssussssssssnssnssssnans esssssss ses s sassses ssssssss sassmss 408888888 EEE2EERER SR 2R ERR SR SRR ERSEEEERRSRESRERRRRRES RS ERRRS 36

Alt: 5.(11)12 Lager

Anhang A (normativ) Zusatzangaben, Auswahlmoglichkeiten und auf die Ausfithrungsklassen

bezogene ANTOrTUeIUNEEN ... i s ss s as e s s E s sR s e eS EeR SRS SRR AR S A SR AR SRR RRE R RSO R R R RS RRRS 106
A1l AN e L 1 | 1= o SO 106
A2 AuswahlmogliChReIten . s s s s s s e s e s e A s nsR e R AR RS 109

Alt: Anhang A (normativ) Zusatzangaben, Liste festzulegender Auswahlmdglichkeiten ...
Alt: A.1 Zusammenstellung erforderlicher Zusatzangaben
Alt: A.2 Liste von Auswahlimaéglichkeiten

A3 Auf die Ausfuhrungsklassen bezogene Anforderungen ... ———————— 114



4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

Alt: Anhang B (informativ) Leitfaden zur Bestimmung der Ausfuhrungsklassen GESTRICHEN

Neuer Anhang B (normativ) Geometrische Toleranzen bisher Anhang D

Anhang B (normativ) Geometrische TOleranzZen ... s s s 119
B.1 F e 1y = 119
B.2 2 2 o =) L0 =) i =) o 119
B.3 L0 00y L T 0] = e = 1 140

Neuer Anhang B: Gliederung wesentlich geklrzt
Bisher D.1 Grundlegende Toleranzen (D.1.1 — D.1.15 fur Herstell- u. Montagetoleranzen)
D.2 Erganzende Toleranzen D.2.1 — D.2.28 fiur Herstell- u. Montagetoleranzen)

Anhang C (informativ) Checkliste fur den Inhalt eines Qualitatsmanagementplans.......cm. 155
C.1 B e 1 L= S 155
C.2 15 = 155
L0 T 1 = 0 = 1 L 155
ORI T 0 0= 18 U000 5] o T L 1 155
L0010 ) 110 =) 41 = 1 ) o 155
C.2.4 Kontroll- und Prufverfalren ... s s s s s sssssss s s s s s sssas s 156



4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

4.1.2 Ausfithrungsklassen Abschnitt gekurzt.

Es gibt die vier Ausfithrungsklassen 1 bis 4, bezeichnet als EXC1 bis EXC4, wobei die Anforderungen von
EXC1 bis EXC3 ansteigen und EXC4 auf EXC3 basiert und weitere projektspezifische Anforderungen abdeckt
(z. B.siehe 7.6.1,12.4.2.3 und 12.4.2.4).

Die Ausfiihrungsunterlagen miissen die relevante Ausfithrungsklasse bzw. die relevanten
Ausfiihrungsklassen spezifizieren.

ANMERKUNG Die Anforderungen an die Basis fiir die Auswahl der Ausfiihrungsklassen sind in EN 1993-1-
1:2005/A1:2014, Anl C geben, . .
L Hals s alpeac el Verweis nicht mehr auf EN 1990.

Eine Auflistung der Anforderungen, die von den Ausfiihrungsklassen abhangen, ist in A.3 angegeben.

Keine Festlegung mehr von EXC 2, falls keine Ausflhrungsklasse festgelegt ist.
,Wird keine Ausfuhrungsklasse festgelegt, gilt EXC2.“ gestrichen

Hinweise zur Wahl der Ausfuihrungsklassen (Anhang B) gestrichen.

O
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

ANMERKUNG  Die Anforderungen an die Basis fiir die Auswahl der Ausfiihrungsklassen sind in EN 1993-1-
1:2005/A1:2014, Anhang C, angegeben.

DEUTSCHE NORM Juli 2014

DIN EN 1993-1-1/A1 I

Z

ICS 91.010.30; 91.080.10 Anderung von
DIN EN 1993-1-1:2010-12

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten —

Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau;
Deutsche Fassung EN 1993-1-1:2005/A1:2014

Anhang C (normativ) Auswahl der Ausfiihrungsklasse.
cA Allgemeines..... ... er s e e e
C.1.1 Grundanforderungen........eeeeeereeenreseennsnresnnsnnnnn
C.A1.2 Ausfilhrungsklasse.......reeeeereveeeenese e
C.2 Auswahlverfahren..........ieeeeceee e

C.21 MaRgebende Faktoren........ceeeemereeeeereneennnnrennnnnnnn

o I r T — A
B

METALLHANDWERK



4.3 Neuerungen aus den Normenausschtssen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

4.1.4 Geometrische Toleranzen

Zwei Arten von geometrischen Toleranzen sind in 11.1 und in Anhang B definiert:

a) grundlegende Toleranzen;

b) erginzende Toleranzen, mit zwei Klassen, wobei die Anforderungen in Klasse 2 héher sind als in
Klasse 1.

O
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5 Ausgangsprodukte
5.2 ldentifizierbarkeit, Prifbescheinigungen und Rickverfolgbarkeit
Tabelle 1 — Prufbescheinigungen fiir metallische Erzeugnisse

Ausgangsprodukte Prufbescheinigungen

Baustihle (Tabellen 2 und 3) alt: Verweis auf Tab. 1, EN 10025-1

Baustahlsorte = S275 2.2ab

Baustahlsorte = S275 3.1P
Nichtrostende Stdhle (Tabelle 4) alt: keine Differenzierung (nur 3.1)

Mindestwert der 0,2 %-Dehngrenze < 240 MPa 2.2

Mindestwert der 0,2 %-Dehngrenze = 240 MPa 3.1
Stahlguss alt: Verweis auf Tap. 1, EN 10340 3.1¢
Schweifézusdtze (Tabelle 5) 2.2
Schraubengarnituren nach Normenreihe EN 14399 (hochfeste vorspannbare ...) 3.1de
Schraubengarnituren nach Normenreihe EN 15048 (nicht vorgespannte ...) 2.1

2 Priifbescheinigung 3.1, wenn die festgelegte Mindest-Streckgrenze 275 MPa betrigt und die festgelegte Kerbschlagarbeit bei

einer niedrigeren Temperatur als 0 °C gepriift wurde.

b EN 10025-1:2004 fordert, dass die in der CEV-Formel enthaltenen Elemente in der Priifbescheinigung anzugeben sind. Die

Angabe weiterer, nach EN 10025-2 geforderter, zugefiigter Elemente muss Al, Nb, und Ti enthalten.

¢ Priifbescheinigung 2.2, wenn die festgelegte Mindest-Streckgrenze < 355 MPa betrigt und die festgelegte Kerbschlagarbeit bei

einer Temperatur von 20 °C gepriift wurde.

9 Wenn Garnituren mit einer Fertigungs-Chargennummer gekennzeichnet sind und der Hersteller die gemessenen \

charakteristischen Werte von den Aufzeichnungen der internen (werkseigenen) Produktionskontrolle auf Basis dieser Nummer
riickverfolgen kann, darf auf die Priifbescheinigung 3.1 nach EN 10204 verzichtet werden.

e  Die Priifbescheinigungen miissen die Ergebnisse der Eignungspriifungen enthalten.



4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

7.4.1.2 Qualifizierung des Schweifdverfahrens fiir die Prozesse 111,114,12,13 und 14

'Tabelle 12 — Methoden zur Qualifizierung der Schweifdverfahren fiir die Prozesse 111, 114,12, 13

und 14
Methoden zur Qualifizierung EXC2 EXC3
EXC4
Schweifiverfahrenspriifung ENISO 15614-173
EN ISO 17660-1 / X X
EN ISO 17660-2P
Vorgezogene Schweifdpriifung ENISO 15613
ENISO 17660-1 / X X
EN ISO 17660-2°
Standardschweiféverfahren ENISO 15612 X X¢
Vorliegende schweifdtechnische Erfahrung ENISO 15611
X_ J—
Einsatz von gepriiften Schweifézusiatzen EN ISO 15610

X zuldssig

— nicht zulissig

2 Die Qualifizierung der Schweiffverfahren nach prEN ISO 15614-1:2017 muss der Stufe 2 entsprechen.
b Nurbei Verbindungen zwischen Betonstahl und anderen Stahlbauteilen zu verwenden. M

Sofern nach den Ausfithrungsunterlagen zulidssig. ETALLHANDWERK




4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

EN 1090-2 - Ergebnisse

12.4.2.3 Routinemafdige Kontrolle und Priifung nach der ersten Umfrage

Table 26-24 — Extent of routine supplementary NDT

Shop and site welds
Type of weld
EXC1 EXC2 EXC32
Transverse butt welds and partial penetration welds in butt joints: 059%¢h 10% 20%
Transverse butt welds and partial penetration welds:
in cruciform joints 05%¢k 10% 20%
in T joints 0% 5% 10%
Transverse fillet welds®t :
with a>12mm or t> 3028 mm 0% 5% 10%
with a<12mm and t <3028 mm 0% 0% 5%
- -l - D J‘K._i . ;
Full penet'rdtlon longitudinal Wt‘]‘db‘ between web and top flange 40% 10% 20%
of crane girders{fexchded-fFremtoc
cher longltu'dmal erl'ds < welds Fo spffeners am? welds specified 0% 0% 504
in the execution specification as being in compression
2 For EXC4 the percentage extent shall be at least that given for EXC3.
£ Terms a and t refer respectively to the throat thickness and the thickest material being joined.
do Longitudinal welds are those made parallel to the component axis. All others are considered as transverse welds. .
METALLHANDWERK




4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

EN 1090-2 - Ergebnisse
12.4.2.3 Routinemafiige Kontrolle und Prufung

Tabelle 24 — Umfang der routinemafdigen erginzenden ZfP

Schweifinahtart Werkstatt- und Baustellennihte
EXC1 EXC2 EXC32
Querverlaufende Stumpfnihte und teilweise durchgeschweifdte 0 %P 10 9% 20 %
Nihte in Stumpfstéfien:
Querverlaufende Stumpfnihte und teilweise durchgeschweifite
Nihte: 0 %P 10 9% 20%
— in Kreuzstoflen 0% 5% 10 %

— in T-St6f3en

Querverlaufende Kehlnidhtec:

mit @ > 12 mm oder t>30mm 0% 5% 10 %
mit a < 12mm und t<30mm 0% 0% 5%
Vollstindig durchgeschweifste Lingsnihted zwischen Steg und 0% 10 9% 20%

Obergurt bei Kranbahntrigern

Andere Lingsnihted, Nihte angeschweifiter Steifen und Nihte, 0% 0% 5%
die in den Ausfiihrungsunterlagen als druckbeansprucht
spezifiziert sind

a4 Bei EXC4 muss der prozentuale Umfang mindestens dem von EXC3 entsprechen.

b 10 % fiir Nhte, die in Stahl = S420 ausgefiihrt werden.
€ Die Bezeichnungen a bzw. t beziehen sich auf die Kehlnahtdicke und den dicksten verbundenen Grundwerkstoff. .
d  Lin gsnihte verlaufen parallel zur Bauteilachse. Alle anderen Ndhte werden als querverlaufende Nihte betrachtet. METALLHANDWERK




4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

Tabelle 24 — Umfang der routinemafigen ergdanzenden ZfP

Schweifinahtart Werkstatt- und Baustellennihte
EXC1 EXC2 EXC32
Querverlaufende Stumpfnidhte und teilweise durchgeschweifite 0 %P 10 % 20%

Nahte in Stumpfstéfen:

Querverlaufende Stumpfnihte und teilweise durchgeschweifite

Nihte: 0P 10 % 20%
— in Kreuzstéfien 0% 5% 10 %
— in T-St6fien

Querverlaufende Kehlndhtec:

mit @ > 12mm oder t>30 mm 0% 5% 10 %
mit ¢ = 12mm und t=30mm 0% 0% 5%
Vollstindig durchgeschweifste Lingsnidhted zwischen Steg und 0% 10 % 20%

Obergurt bei Kranbahntrégern

Andere Langsnihted, Nihte angeschweifiter Steifen und Nihte, 0% 0% 5%
die in den Ausfiihrungsunterlagen als druckbeansprucht

12.4.2.3 Routinemafiige Kontrolle und Prufung spezifiziert sind

Wenn in einer Werkstatt die routinemifdige Kontrolle der Schweifénahtfertigung auf jdhrlicher Basis
kontinuierlich eine annehmbare Qualitit fiir Ndhte eines bestimmten Typs ergibt (d. h. Nahtart, Stahlsorte
der Ausgangsprodukte und Schweifiausriistung), darf der Umfang der routineméifiigen ergianzenden ZfP in
dieser Werkstatt nach Ermessen des zustindigen Schweifiaufsichtspersonals auf kleinere Prozentsitze als in
Tabelle 24 reduziert werden, vorausgesetzt, dass flir die Fertigung ein dreimonatliches

Auditpriiffungsprogramm eingefiihrt und dokumentiert wird.
FON

METALLHANDWERK



4.3 Neuerungen aus den Normenausschtssen W
- Uberarbeitung EN 1090-2

Anhang B (normativ) Geometrische Toleranzen
B.1 Allgemeines

Zulassige Abweichungen fiir grundlegende und ergianzende Herstelltoleranzen sind in den Tabellen B.1 bis
B.14 aufgefiihrt.

Zuldssige Abweichungen fiir grundlegende und ergidnzende Montagetoleranzen sind in den Tabellen B.15 bis
B.25 aufgefiihrt.

ANMERKUNG Siehe prEN 1090-4 hinsichtlich der Herstelltoleranzen fiir kaltgeformte Profiltafeln und der
Montagetoleranzen fiir Profiltafeln.

O
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Anhang B (normativ) Geometrische Toleranzen
B.2 Herstelltoleranzen

Tabelle B.1 — Herstelltoleranzen - Geschweifdte Profile

Grundlegende
Toleranzen Erginzende Toleranzen

Nr. Merkmal Parameter Zulassige Zuldssige Abweichung A
Abweichung A
Klasse 1 und 2 Klasse 1 Klasse 2

1 Hohe Gesamthdhe h: -A=h /50 A=43 mm A=42mm

[ 1 (Minuszeichen A=+h /300 A =+h /450
- h < 900 mm beachten) A=+6 mm A=+4mm
=] 900 < h <1800 mm
- h>1800mm
[ ]
2 Flanschbreite: Breite b= b, oder by: -A=b /100 +A=5b/ 100 +A=5b/100
by+ A (Minuszeichen aber |A| = 3 mm aber |A| = 2 mm
beachten)
|
l
Zusammenfassung der| Grundlegendeh und
Erganzenden Toleranzen in eine Tabelle
bz + ﬂl.
[
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

Anhang B (normativ) Geometrische Toleranzen
B.2 Herstelltoleranzen

Tabelle B.1 — Herstelltoleranzen — Geschweil3te Profile

Tabelle B.2 — Herstelltoleranzen — Gekantete Profile

Tabelle B.3 — Herstelltoleranzen — Flansche geschweil3ter Profile

Tabelle B.4 — Herstelltoleranzen — Flansche geschweil3ter Kastenprofile

Tabelle B.5 — Herstelltoleranzen — Stegaussteifungen und Kreuzst63e von Profilen
oder Kastenprofilen

Tabelle B.6 — Herstelltoleranzen — Bauteile

Tabelle B.7 — Herstelltoleranzen — Ausgesteifte Platten

Tabelle B.8 — Herstelltoleranzen — Locher, Ausklinkungen und Schnittkanten

Tabelle B.9 — Herstelltoleranzen — Kranbahntrager

Tabelle B.10 — Herstelltoleranzen — Stutzenst63e und Ful3platten

Tabelle B.11 — Herstelltoleranzen — Zylindrische und konische Schalen

Tabelle B.12 — Herstelltoleranzen — Fachwerkbauteile

Tabelle B.13 — Herstelltoleranzen — Brickenfahrbahnen

Tabelle B.14 — Herstelltoleranzen — Tirme und Maste
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschussen
- Uberarbeitung EN 1090-2

Anhang B (normativ) Geometrische Toleranzen
B.3 Montagetoleranzen

Tabelle B.15 — Montagetoleranzen — Gebaude

Tabelle B.16 — Montagetoleranzen — Trager in Gebauden

Tabelle B.17 — Montagetoleranzen — Stltzen einstockiger Gebaude

Tabelle B.18 — Montagetoleranzen — Mehrstockige Gebaude

Tabelle B.19 — Montagetoleranzen — Kontaktsto3e

Tabelle B.20 — Montagetoleranzen — Stltzenpositionen

Tabelle B.21 — Montagetoleranzen — Briickenfahrbahnen

Tabelle B.22 — Montagetoleranzen — Kranbahnen

Tabelle B.23 — Montagetoleranzen — Betonfundamente und Abstitzungen

Tabelle B.24 — Montagetoleranzen — Turme und Maste

Tabelle B.25 — Montagetoleranzen — Biegebeanspruchte Balken und druckbeanspruchte
Bauteile
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4.3 Neuerungen aus den Normenausschtssen
- Uberarbeitung EN 1090-2

Erscheinungsdatum: unbekannt
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